Informacje bezpieczeństwa i prawidłowego użytkowania uchwytów szlifierskich na rzep (tzw. talerzy / podkładek velcro / rzepowych): Uchwyt na rzep (talerz wsporczy z systemem haczyk-pętelka) to jeden z najczęściej używanych elementów w szlifierkach mimośrodowych (random orbital), kątowych, oscylacyjnych oraz do gipsu. Oto najważniejsze zasady bezpiecznej i efektywnej pracy: Podstawowe zasady bezpieczeństwa (BHP)   Zawsze używaj pełnego wyposażenia ochronnego:  okulary ochronne (najlepiej szczelne gogle)   , maska przeciwpyłowa FFP2 / FFP3 (lub lepsza) – pył drzewny, gipsowy, lakierniczy i mineralny jest bardzo niebezpieczny dla płuc  , ochronniki słuchu (szlifierki mimośrodowe 80–95 dB) , rękawice antypoślizgowe (ale nie grube rękawice robocze przy precyzyjnym szlifowaniu – mogą zostać wciągnięte) Sprawdź stan uchwytu przed każdym użyciem: Czy rzep (haczyki) nie jest starty / wyłysiały / zanieczyszczony pyłem? Czy gumowa warstwa nie jest popękana, odklejona lub stwardniała? Czy otwory odsysające pył nie są zapchane? Zużyty / uszkodzony uchwyt = wymienić natychmiast – inaczej tarcza może się oderwać w trakcie pracy z dużą prędkością.      Mocowanie na wrzecionie: Dokręcaj nakrętkę mocno, ale bez przesady (zgodnie z momentem zalecanym przez producenta szlifierki). Używaj tylko oryginalnych nakrętek / flansz – tańsze podróbki często pękają. Maksymalne obroty → sprawdź oznaczenie na uchwycie (np. max 12 000 obr./min lub 8 000 obr./min). Nigdy nie przekraczaj tej wartości!
Prawidłowe użytkowanie – codzienne praktyki                                                                                                                                 Czyszczenie rzepu – co kilka–kilkanaście minut pracy:  Najlepiej szczotką drucianą (delikatnie!) lub specjalną szczotką do rzepu                                                                                                      Można też użyć taśmy klejącej (odklejanie pyłu)                                                                                                                                          Bardzo zanieczyszczony rzep → myj wodą z mydłem i susz (niektóre uchwyty są wodoodporne)                                                                   Nie szlifuj „na kant” / krawędzią uchwytu – rzep bardzo szybko się niszczy, a tarcza może się zerwać.                                              Używaj pośredniej podkładki interfejsowej (miękki piankowy „sandwich”) przy szlifowaniu profili, narożników, lakierów – zmniejsza ryzyko „przepalenia” i równomierniej rozkłada nacisk. Nie dociskaj mocno – szlifierki mimośrodowe pracują najlepiej przy lekkim docisku (ciężar maszyny + lekka ręka). Mocny docisk = szybsze zużycie rzepu, tarczy i silnika + gorsza jakość szlifowania. Regularnie sprawdzaj przyczepność tarczy – jeśli krążek zaczyna „latać”, „odpadać” lub „ślizgać się” → natychmiast przerwij pracę i wymień uchwyt.                                                        Wyprodukowane w PRC Sprzedający : BARED -Piława Dolna




